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B MACHOS PARA ROSCAR A MAQUINA PARA APLICACIONES ESPECIALES

M2DD/RD R — TODO
M4DD/RD E— TERRENO
M5D/R 7

M6D/R =G}

S S — '
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MO9DCCR/RCCR I
MO7DTX/RTX LAMINACION
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HSSCo TN DIN ToL
5%  TiCN  376/174  6HX

M2D/M2R (s — e HSSCo DI [0]1 [0]1 TOL § TOL
M4D/M4R @ S 5% 3765371 66 7G  J6H (+0,) [l 6H (+0,2) I
@ MACHOS DE MAQUINA EXTRALARGOS
M2L-D = a0 HSSCo BRILLANTE DIN ToL
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B CALIBRES DE ROSCA, TAMPONES Y ANILLOS
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B FRESAS FRONTALES MANGO CILINDRICO SERIE CORTA Y SERIE LARGA
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[ FRESAS DE DE METAL DURO INTEGRAL PARA APLICACIONES GENERALES SERIE CORTA, LARGA Y EXTRALARGA
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B FRESAS DE METAL DURO MICRO GRANO SERIE PLUS SERIES CORTA Y LARGA
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@ FRESAS DE MODULO PARA TALLADO DE ENGRANAJES
L >
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B FRESAS PARA MAQUINAS DUPLICADORAS DE LLAVES FLORA, NOVACLAU, WALKIN

s i ) ) m t\\.
. Y SERRETA O i S
FLL f ; ® | CORTE LATERAL 324
O ) @ § PICONICAS k&/é %
, & HSs SERIE CORTA: MANGO DE 6 x40 mm. 34
% SERIE LARGA: MANGO DE 6 x 100 mm.

B FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO PROCUT SERIE ESTANDAR Y SERIE LARGA

il @%MM@; by § v oo

B FRESAS ROTATIVAS MICROMETRICAS Y EXPOSITORES

“.&% 345

[ FRESA DE CERRAJERO ESPECIAL PARA FRESAR CILINDROS / ROMPEDORES DE TORNILLOS Y MACHOS ROTOS
A —— MANGOS:
= SEEND ™ —

B ESTUCHES Y EXPOSITORES DE FRESAS ROTATIVAS DE METAL DURO

347

B AMOLADORAS PARA FRESAS ROTATIVAS

RTFD y ALARGADOR FLEXIBLE PARA AMOLADORA 350
¢
\ .
* Nueva gama de amoladoras neuméticas

P25 L 4
’ industriales. Disefo mds ergonémico y con 351

P25LR &
P25XLR 6 . "‘_‘ == control de seguridad en el accionamiento.

[ FRESAS ROTATIVAS DE DIAMANTE

R
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V 352

B MUELAS CERAMICAS DE CORINDON

MANGOS: 353
' 3/ 6 mm.

[ SIERRAS DE CINTA BI-METALICAS 356
, Calidad mds usual 0 r5°
ESTANDAR Materiales dureza mdxima: T42 A/ % ,f ***
1.400 N/mm (44 HRQ) 8% Co 5
Dentado mds ancho y mds profundo. Para todo tipo de piezas

pretensadas especialmente VIGAS. M42 Q *
Dientes reforzados por la parte posterior que produce un 8% Co * REFORZADO l'mﬁ * %
-

incremento notable de la resistencia.
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[ SIERRAS DE CINTA BI-METALICAS 356
Dientes RECTIFICADOS mejor corte y mayor ren-

dimiento, para  aceros dificiles en  macizos M42 12° w
de alta aleacion, aceros INOX, Titanio, Inconel / GRAN 8% Co (/ l/k w W
PRODUCCION.

Especial ~ para  Aluminio,  materiales  no MA42 6’ E

ferrosos y madera. 8% Co No ferrosos

Para aceros de alta resistencia. Barras cromadas, acero M51

K
Inoxidable. (dureza mdx. 1600N/mm? 50HRC). En grandes " *
secciones 10% Co - * %

BLUE-MASTER® D'l wexissess HSS o m 37
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m2
HSS

[ SIERRAS DE MANO

B SIERRAS PARA MAQUINAS ALTERNATIVAS

e Alta resistencia a la rotura.
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[ BROCA PARA EL ENSAMBLAJE DE TORNILLOS EN MADERA
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[ BROCAS PARA MADERA CON AVELLANADOR
*-K*

[ BROCA EXTENSIBLE PARA MADERA
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[ PUNTAS INTERCAMBIABLES DE ATORNILLAR
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[ PORTAPUNTAS MAGNETICOS

PMG — e o “w

Ow ; CON CAMBIO RAPIDO ‘ w
PCR < '— (apto para puntas de 1/4"con cuello) @

B coa Dn CON ANILLO MAGNETICO FRONTAL @
= — ADICIONAL PARA SUJECION DE TORNILLO 2

B VASOS MAGNETICOS HEXAGONALES

PLIH %ﬁ @ % “3
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[ HERRAMIENTAS CON MANGO HEXAGONAL 1/4"
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[ FRESAS PARA MADERA
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[} PUNTEROS Y CINCELES 492
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CANTERO MARMOLISTA 516
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B CORONAS REAFILABLES PARA ACERO
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B CORONAS PARA TALADROS DE BASE ELECTROMAGNETICA CON DIENTES DE METAL DURO
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[ CORONAS DE DIAMANTE
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BC2P
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B BROCAS CILINDRICAS PARA METAL EN BLISTER Y FUNDA

BC5B
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BCO2F
BC(2B
BC2F
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[ ESTUCHES Y EXPOSITORES DE BROCAS CILINDRICAS PARA METAL

[ MACHOS, TERRAJAS Y PORTAHERRAMIENTAS EN BLISTER Y EXPOSITORES
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B BROCAS PARA CONSTRUCCION EN BLISTER
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B ESTUCHES Y EXPOSITORES DE BROCAS PARA CONSTRUCCION

[ BROCAS PARA MADERA EN BLISTER
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[ ESTUCHES Y EXPOSITORES DE BROCAS PARA MADERA
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