
Información Técnica

538

A = VELOCIDAD CORTE
B = R.P.M.
C = AVANCE en mm/vueltaCuando se refrigera es importante que el fluido sea constante y abundante.
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MATERIAL

ACERO
<100 
Kg/mm2

ACERO
<140 
Kg/mm2

ACERO HTAS
180 - 200 
Kg/mm2

ACERO FUNDIDO
50 - 70 
Kg/mm2

ACERO AL 
MANGANESO
14% Mn

FUNDICIÓN
200 Bn

FUNDICIÓN
400 Bn

BRONCE
LATÓN

PHOSPHORUS
BRONCE

ALUMINIO

GOMA DURA

PAPEL DURO

PORCELANA

VIDRIO
MANUAL

BROCAS CON PUNTA DE METAL DURO PARA METALES
GUÍA DE VELOCIDADES Y AVANCES


